
FIST-FPS
I N S T A L L A T I O N  I N S T R U C T I O N

Panelæ s frontalænoj kommutaciej
Instrukciå po montaøu

1 Vvedenie

2 Obwie poloøeniå

2.1 Komplektaciå
2.2 Instrumenty

3 Montaø paneli

3.1 Razdelka kabelå na paneli pri vvode kabelå sboku
3.2 Razdelka kabelå na paneli pri vvode s tylænoj 

storony
3.3 Ustanovka paneli v stojku
3.4 Montaø odinohnyx pigtejlov
3.5 Montaø i srawivanie modulej na kassete
3.6 Montaø kabelej tipa IFC
3.7 Podklœhenie/kommutaciå
3.8 Zakrytie paneli

Soderøanie

1 Vvedenie

Naznahenie izdeliå
Panelæ s frontalænoj kommutaciej FIST-FPS, prednaznahennaå dlå sistem upravleniå
voloknami, obespehivaet funkcii srawivaniå kabelej, soedineniå i kommutacii πnurov v
stoehnom ispolnenii.
FIST-FPS vmewaet do 48 soedinitelej.
Qta panelæ moøet montirovatæså v stojki Tyco a takøe v lœbye drugie 19" ili metriheskie
(ETSI) stojki.
Paneli izgotavlivaœtså v dvux variantax:
• tolæko dlå kommutacii,
• dlå srawivaniå i kommutacii libo kabelej modulænoj konstrukcii, libo stancionnyx
kabelej (IFC).
Panelæ postavlåetså s prozrahnoj plastikovoj kryπkoj, kotoraå odnovremenno vypolnået
funkcii identifikacii soedinenij.

Soblœdajte mestnye normy bezopasnosti, pri rabote s volokonno-optiheskimi 
komponentami.
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2.1.1 Panelæ tolæko dlå kommutacii

Komplektaciå edinicy izdeliå
• Metalliheskaå panelæ s qlementami kontrolå izgiba

volokna dlå ukladki soedinitelænyx πnurov
• Otkidnaå/sßemnaå kryπka s markirovohnymi

kartohkami
• Dva rastruba
• Montaønye kronπtejny i vinty
• Gajki i bolty
• 4 kommutacionnyx modulå na 12 soedinitelej

(konnektorov) kaødyj
• Instrukciå po montaøu

2 Obwie poloøeniå

2.1 Komplektaciå

2.2 Instrumenty

Instrumenty neobxodimye dlå montaøa: 

FACC-ALLEN-KEY-5-350 klœh dlå ustanovki paneli v
stojku
FACC-CAGE-NUT-TOOL klœh dlå oblegheniå ustanovki
gaek
FACC-TUBE-STRIPPER-02 stripper dlå obrezki modulej s 

voloknami
FISTV-E7170-0003-S5027 markirovohnyj karandaπ
(marker)

Dopolnitelænye instrumenty

FIST-FPS-CT-B-2 nabor dlå rasπivki kabelå pri 
vvode s tylænoj storony

FIST-FPS-CT-S-2 nabor dlå rasπivki kabelå
pri bokovom vvode

FISTV-E7187-6316 poloski lenty Velcro dlå
ukladki

pigtejlov
SMOUV-1120-02 gilæzy SMOUV 45 mm dlå
zawity

mesta svarki volokon
FSA-.... razlihnye pathkordy i
pigtejly
FIST-GS-FLEX-12-50-S5027 gibkie trubki

(vnutrennij diametr 12 mm)
FISTV-E7186-0509 FOPT-CS
FISTV-E7186-0510 FOPT-CT

Kabeli ili (øguty) IFC mogut bytæ rasπity v stojke:
smotri instrukciœ po montaøu 
FIST-GR libo ispolæzuj nabory dlå rasπivki kabelej.

3 Montaø paneli

3.1 Rasπivka kabelå neposredstvenno na paneli s
ispolæzovaniem plastiny dlå rasπivki (FIST-FPS-CT-S-2)
pri bokovom vvode kabelå
• Dlå kabelej modulænoj konstrukcii smotri  p. 3.1.10
• Dlå stancionnyx kabelej tipa IFC smotri p. 3.1.12

3.1.1 Panelæ dopuskaet rasπivku maksimum 2-x kabelej,
kabelæ fiksiruetså pri pomowi plastikovyx ståøek,
moduli podvodåtså herez gibkuœ trubku k paneli, silovoj
qlement krepitså k plastine. V sluhae rasπivki kabelej IFC
gibkaå trubka ne ispolæzuetså.
Dlå kabelej modulænoj konstrukcii smotri p. 3.1.9.
Dlå stancionnyx kabelej tipa IFC smotri p. 3.1.12.

2.1.2 Panelæ dlå srawivaniå/xraneniå zapasa volokna i
kommutacii
komplektaciå edinihnogo izdeliå

• Metalliheskaå panelæ dlå ukladki volokon s qlementami
kontrolå izgiba volokna 

• Derøatelæ 6 kasset dlå srostkov tipa FOSC s
sootvetstvuœwimi derøatelåmi srostkov (SMOUV ili
ANT).

• Otkidnaå/sßemnaå kryπka s identifikacionnymi
kartohkami

• Lenta Velcro i klin
• Montaønye kronπtejny i vinty
• Gajki i bolty
• 4 kommutacionnyx modulå na 12 soedinitelej

(konektorov) kaødyj
• Nabor dlå krepeøa kabelå
• Dva rastruba
• Instrukciå po montaøu
• Pigtejly s dvojnym zawitnym pokrytiem volokna

(dopolnitelæno)
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3.1.2 Komplektaciå

• metalliheskaå plastina - 1 πt.
• derøatelæ silovogo qlementa kabelå - 2 πt. + vinty
• gibkaå trubka (opredelennoj dliny) - 1 πt.
• vint M6 - 2 πt.
• vint + gajka + πajba M5 – 1 πt.
• malaå plastikovaå ståøka - 3 πt.
• razßëmnyj poåsok - 4 πt.
• klœh Allen – 1 πt.
• derøatelæ trubki – 1 πt. + zagluπka
• zawitnaå koøux na otverstie vvoda – 1 πt.

3.1.3 Ustanovite komponenty metalliheskoj plastiny,
prednaznahennye dlå krepleniå kabelå.

3.1.4 Ustanovite metalliheskuœ plastinu i zawitnyj
koøux na otverstie vvoda na sub-stojku  kak pokazano na
risunke.
Na risunke pokazan montaø s levoj storony i podvod kabelå
snizu, dlå kabelej, kotorye podvodåtså sverxu - smotri
sborku v punkte 3.1.11.

3.1.5 Ustanovite panelæ v stojku kak opisano v punkte 3.3,
a zatem prodoløajte montaø s punkta 3.1.6.

3.1.6 Obernite odnim sloem poristoj lenty gibkuœ
trubku na rasstoånii 32 i 35,5 sm ot konca. uloøite gibkuœ
trubku kak pokazano na risunke i zakrepite ee v 3-x mestax
malymi ståøkami: v dvux mestax, gde trubka obernuta
poristoj lentoj, prodev ståøku herez kvadratnye otverstiå
i tretæe mesto – naprotiv  dvux bolæπix otverstij posle
qlementa kontrolå izgiba.

3.1.7 Ubeditesæ, hto krepeønye ståøki xoroπo zatånuty,
htoby izbeøatæ proskalæzyvaniå trubki, posle hego
otreøæte izbytohnuœ dlinu ståøek. Zamki ståøek doløny
bytæ razmeweny po bokam gibkoj trubki.



4

3.1.8 Udalite obolohku kabelå na dline primerno 2,7 m.
Dlå predotvraweniå obryvov volokna poka ne obrezajte
optiheskie moduli.
Otreøæte silovoj qlement, ostaviv maksimum 60 mm.

3.1.9 Zavedite moduli v gibkuœ trubku. Qto moøet vyzvatæ
opredelennye trudnosti, poqtomu skrepite koncy modulej
vmeste lipkoj lentoj.

3.1.10 Sdelajte nebolæπuœ petlœ zapasa gibkoj trubkoj
sboku ot paneli i zakrepite trubku v derøatele na
metalliheskoj plastine. Zakrepite silovoj qlement kabelå
v derøatele. Izbegajte perekrewivaniå silovogo qlementa
i optiheskix modulej kabelå. Zakrepite kabelæ pri pomowi
razßëmnyx ståøek. Ustanovite kryπku na derøatelæ gibkoj
trubki.
Primehanie: Dlå dalænejπego montaøa smotri punkt 3.5.

3.1.11 Dlå kabelej, kotorye podvodåtså sverxu, ispolæzujte
pokazannuœ na risunke sborku.

3.1.12 V sluhae ispolæzovaniå stancionnyx kabelej tipa
IFC: udalite X = 0,95 m vneπnej obolohki kabelå.
Rekomenduemaå dlina volokna v bufernom pokrytii L = 1,5-
1,8 m. Dlå rasπivki na paneli smotri punkt 3.6.3 (v sluhae
predvaritelæno okoncovannogo IFC)
Primehanie: predvaritelæno okoncovannyj kabelæ IFC
zakreplåetså takim øe obrazom, kak i 
kabelæ modulænoj konstrukcii. 
Pri srawivanii volokon postupajte tak øe kak dlå kabelå
modulænoj konstrukcii (3.5).
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3.1.13 Pri montaøe stancionnyx kabelej ne sobrannyx v
øgut metalliheskaå plastina dlå krepleniå kabelå ne
ispolæzuetså. Vvodite kabelæ IFC herez rastrub. smotri 3.6.

3.2 Kreplenie kabelå s ispolæzovaniem plastiny dlå
krepleniå kabelå (FIST-FPS-CT-B-S-2) pri vvode kabelå s
tylænoj storony
• Dlå kabelej modulænoj konstrukcii smotri 3.2.4
• Dlå stancionnyx kabelej, sobrannyx v øgut,  tipa IFC
smotri 3.2.10

3.2.1 Ustanovite karkas paneli v stojku v sootvetstvii s
punktom 3.3, a zatem vypolnite montaø, nahinaå s punkta
3.2.2.

3.2.2 Panelæ dopuskaet rasπivku maksimum 2-x kabelej,
kabelæ uderøivaetså pri pomowi poåskov. Moduli
podvodåtså herez gibkuœ trubku k paneli, silovoj qlement
prikreplåetså k metalliheskoj plastine. V sluhae
rasπivki kabelej IFC gibkaå trubka ne ispolæzuetså.

3.2.3 Komplektaciå
• metalliheskaå plastina - 1 πt.
• derøatelæ silovogo qlementa kabelå - 2 πt. + vinty
• gibkaå trubka (opredelennoj dliny) - 1 πt.
• vint M6 - 2 πt.
• vint + gajka + πajba M5 – 1 πt.
• malyj krepeønyj poåsok - 3 πt.
• razßemnyj poåsok - 4 πt.
• klœh Allen – 1 πt.
• derøatelæ trubki – 1 πt. + zagluπka

Primehanie: pri ustanovke v 19" stojku otreøæte 10 sm
ot gibkoj trubki!!

Kabelæ podaetså s
pravoj storony

Kabelæ podaetså s
levoj storony

3.2.4 Smontirujte komponenty metalliheskoj plastiny,
prednaznahennye dlå krepleniå kabelå. Zakrepite plastinu
na paneli sleduœwim obrazom: rasstoånie meødu pravym
kraem plastiny i pravym kraem paneli doløno bytæ 80 mm
dlå 19" stoek i 105 mm dlå metriheskix stoek ETSI.
Ubeditesæ, hto ispolæzuœtså prokladki meødu
metalliheskoj plastinoj i karkasom stojki.
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3.2.5 Obernite odnim sloem poristoj lenty gibkuœ
trubku na rasstoånii 32 i 35,5 sm ot konca. Uloøite gibkuœ
trubku kak pokazano na risunke i zakrepite ee v 3-x mestax
malymi ståøkami: v dvux mestax, gde trubka obernuta
poristoj lentoj, prodev ståøku herez kvadratnye otverstiå
i tretæe mesto – naprotiv  dvux bolæπix otverstij posle
qlementa kontrolå izgiba.

3.2.6 Ubeditesæ, hto krepeønye poåski xoroπo zatånuty,
htoby izbeøatæ proskalæzyvaniå trubki, i otreøæte
izbytohnuœ dlinu poåskov. Zamki poåskov doløny bytæ
razmeweny po bokam gibkoj trubki.

3.2.7 Udalite obolohku kabelå na dlinu primerno 2,70 m.
Dlå predotvraweniå obryvov volokna poka ne obrezajte
optiheskie moduli. Otreøæte silovoj qlement, ostaviv
maksimum 60 mm.

3.2.8 Zavedite moduli v gibkuœ trubku. Qto moøet vyzvatæ
opredelennye trudnosti, poqtomu skrepite koncy modulej
vmeste lipkoj lentoj. Sdelajte petlœ zapasa gibkoj
trubkoj pozadi paneli i zakrepite trubku v derøatele na
metalliheskoj plastine.

3.2.9 Zakrepite silovoj qlement kabelå v derøatele.
Izbegajte perekrewivaniå silovogo qlementa i optiheskix
modulej. Prikrepite kabelæ pri pomowi razßemnyx poåskov
poverx vneπnej obolohki. Ustanovite kryπku na derøatelæ
gibkoj trubki.
Primehanie: Dlå dalænejπego montaøa smotri punkt 3.5.

3.2.10 V sluhae stancionnyx kabelej, sobrannyx v øgut,
tipa IFC: udalite X = 0,95 m vneπnej obolohki.
Rekomenduemaå dlina vtorihnogo volokna L = 1,5-1,8 m. Dlå
rasπivki na paneli smotri punkt 3.6.3 (v sluhae
predvaritelæno okoncovannogo IFC)
Pri srawivanii volokon postupajte tak øe kak dlå kabelå
modulænoj konstrukcii (3.5).
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3.3.1 Ustanovite montaønye skoby v pravilænoe
poloøenie.

3.3 Ustanovka paneli v stojku

3.3.2 Opredelite poloøenie paneli (sm. montaønuœ
instrukciœ stojki). Ustanovite gajki v vertikalænye
napravlåœwie stojki (ispolæzujte klœh FACC-CAGE-NUT-
TOOL).

Razlihnye krepeønye poloøeniå:
1. Kreplenie s tylænoj storony 
2. Kreplenie FIST-GR 13,5 mm s tylænoj storony
3. Kreplenie FRONT 165 mm s tylænoj storony

Primehanie: Dlå oblegheniå vvoda i vyvoda kabelej i
pigtejlov herez rastrub rekomenduetså ostavlåtæ po bokam
100 mm svobodnogo prostranstva.
Pri montaøe kabelå s tylænoj storony rekomenduetså
ostavlåtæ 40 mm svobodnogo prostranstva.
Pri vvode kabelå s bokovoj storony rekomenduetså
ostavlåtæ 160 mm svobodnogo prostranstva.
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3.3.3 Ustanovite panelæ pri pomowi klœha FACC-ALLEN.

3.3.4 V sluhae primeneniå odinohnyx pigtejlov i
stancionnyx kabelej ne sobrannyx v øgut, so storony vvoda
pigtejlov neobxodimo ispolæzovatæ rastrub.

3.3.5 Pri neobxodimosti rastrub moøet bytæ legko snåt i
razßedinen.

3.3.6 Pri neobxodimosti udalite prozrahnuœ kryπku,
akkuratno sognuv ee.

3.3.7 Vytånite korzinu v polnostæœ otkrytoe poloøenie
i povernite dve predoxranitelænye skoby na 180° htoby
izbeøatæ vozvrata korziny vnutræ paneli.
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3.3.8 Vtoroj rastrub neobxodimo ustanovitæ v meste, gde
kommutacionnye πnury (pathkordy) otvodåtså ot paneli.
Ustanovite rastrub pråmo naprotiv otverstiå. Sovmestite
zawelki na rastrube s vyrezami otverstiå, soømite 2
zawelki, vstavæte rastrub v otverstie paneli i
povorahivajte, poka vystupy zawelki ne popadut v
fiksiruœwie otverstiå.
Primehanie: rastrub fiksiruetså povorotom zawelok na
odnu poziciœ vpered.

3.3.9 Udalite vse kassety dlå oblegheniå montaøa kabelå
(LT ili IFC).

3.4 Montaø odinohnyx pigtejlov

3.4.1 Zavedite pigtejly herez bokovoj rastrub, provedite
ix herez qlementy kontrolå izgiba k adapteram na
kommutacionnoj paneli.

3.4.2 Kogda vse pigtejly budut podklœheny – soberite ix
v øgut (pered qlementami kontrolå izgiba) ispolæzuå
polosku lenty Velcro.
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3.5.1 Ustanovite niønœœ kassetu i zavedite
sootvetstvuœwij modulæ/FOPT vokrug metalliheskogo
derøatelå na kassetu.
Primehanie: Esli modulæ huvstvitelen k peregibam –
ispolæzujte FOPT dlå vxoda na kassetu !!

3.5 Montaø i srawivanie modulej na kassete
Promarkirujte moduli v sootvetstvii s opredelënnym
porådkom shëta.

3.5.2 Otmetæte markerom modulæ na rasstoånii 15 mm ot
kraå kassety.

3.5.3 Obreøæte modulæ v otmehennoj tohke. Ohistite
volokna sootvetstvuœwim obrazom. Pri pomowi poristoj
lenty i poåskov zakrepite modulæ kak pokazano na risunke.
Otreøæte izbytohnuœ dlinu poåskov i ubeditesæ, hto zamki
poåskov naxodåtså s vneπnej storony kassety.

Primehanie: Dlå oblegheniå obraweniå vse moduli/FOPT
doløny bytæ obvedeny vokrug metalliheskogo derøatelå
dlå kasset pered ustanovkoj pigtejlov v adaptery.

3.5.4 Vse pigtejly (uøe podklœhennye k adapteram na
kommutacionnoj paneli), kotorye doløny bytæ sraweny s
voloknami kabelå, zavedite herez qlementy kontrolå izgiba
volokna na kassetu. Soberite v øgut vse pigtejly pervoj
kassety pri pomowi spiralænoj trubki i obernite odnim
sloem lipkoj lenty. Zafiksirujte øgut takim øe obrazom,
kak i modulæ dvumå malymi krepeønymi poåskami.
Promarkirujte pigtejly (ID kartohki). Pered vvodom
volokna na kassetu snimite s nego 900 mikronnoe pokrytie
do 250 mikron.
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3.5.5 Svarivajte volokna, razmewajte zawitnye gilæzy i
vykladyvajte zapas volokna na kassete. Kasseta imeet 6
derøatelej dlå razmeweniå zawitnyx gilæz. Kaødyj
derøatelæ moøet vmestitæ maksimum 4 zawitnye gilæzy
tipa SMOUV-1120-02 (L = 45 mm, vneπnij diametr 2,4 mm)
ili qkvivalent. Kaødyj gotovyj srostok doløen bytæ
razmewen tak, kak ukazano na risunke. Pervaå gilæza v
poloøenie 1, vtoraå v poloøenie 2.
Analogihno i dlå drugix volokon. Volokno 5 razmewaetså v
poloøenie 1 sleduœwego mesta dlå zawitnyx gilæz.
Rekomenduetså razmewatæ na kassete volokna tolæko v 250
mikronnom pokrytii. Esli qto nevozmoøno, to mogut
potrebovatæså gilæzy SMOUV dlinoj 60 mm. V qtom sluhae
neobxodimo ostoroøno ustanavlivatæ gilæzy na svoi mesta.

3.5.8 Povtorite vse operacii dlå vsex kasset i skrepite
ix lentoj Velcro.
Dlå zakrytiå smotri punkt 3.8.

3.5.6 Zakrojte kassetu prozrahnoj kryπkoj.

3.5.7 Ustanovite vtoruœ kassetu i povtorite vse dejstviå,
nahinaå s punkta 3.5.2.

3.6.1 Zavedite kabelæ IFC (ne sobrannyj v øgut) herez
rastrub i razvedite kaødoe volokno takim øe obrazom, kak i
gibkuœ trubku.

3.6.2 Promarkirujte kabeli i volokna (ID kartohki)

3.6.3 Soberite vse kabeli v øgut pri pomowi poristoj
lenty i zafiksirujte, tak øe kak i gibkuœ trubku (smotri
3.2.5).

3.6 Montaø kabelå ne sobrannogo v øgut IFC
(zapas volokna xranitså na kassete)



3.6.4 Zavedite vse okoncovannye volokna v 900-mikronnom
pokrytii vokrug metalliheskogo derøatelå kasset i
ustanovite pervuœ kassetu. Soberite v øgut neobxodimoe
hislo volokon pri pomowi spiralænoj trubki..
Zafiksirujte qtot øgut na vxode v kassetu 2-må malymi
krepeønymi poåskami. Ustanovite vtoruœ spiralænuœ
trubku poverx volokon (ona budet zakreplena na vyxode iz
kassety). Sdelajte petlœ (neskolæko petelæ) na kassete i
vyvedite okoncovannye volokna s kassety, provedite
volokna herez qlementy kontrolå izgiba volokna k
sootvetstvuœwim adapteram na kommutacionnoj paneli.
Vypolnite soedinenie i zatånite nazad izbytok volokna,
uloøite izbytok v sootvetstvuœwie pazy i zafiksirujte
vtoruœ spiralænuœ trubku 2-må malymi krepeønymi
poåskami. Zakrojte kassetu prozrahnoj kryπkoj.
Primehanie: raspredelite ravnomerno vse volokna v 900-
mikronnom pokrytii po vsem kassetam.

3.6.5 Povtorite vse operacii dlå ostalænyx kasset i
skrepite ix lentoj Velcro.

3.7.1 Zavedite kommutacionnyj πnur herez rastrub i
soedinite razßëm πnura s sootvetstvuœwim adapterom.
Izbytok dliny kommutacionnyx πnurov – xranite ego v
bokovyx kanalax stojki.

3.8 Zakrytie paneli

3.7 Kommutaciå

3.8.1 Povernite dve predoxranitelænye skoby v
pervonahalænoe poloøenie i zakrojte panelæ.
Ne zabudæte pro markirovohnye kartohki!
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‰ÓÒÚÓ‚ÂÌ˚ÏË. é·flÁ‡ÚÂÎ¸ÒÚ‚‡ ÙËÏ˚ Tyco Electronics ÒÙÓÏÛÎËÓ‚‡Ì˚ ‚ «ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ı ÛÒÎÓ‚Ëflı ÔÓ‰‡ÊË» ‰Îfl ‰‡ÌÌÓ„Ó ËÁ‰ÂÎËfl, Ë ÙËÏ‡ Tyco Electronics ÌË
ÔË Í‡ÍËı Ó·ÒÚÓflÚÂÎ¸ÒÚ‚‡ı ÌÂ ÌÂÒÂÚ ÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÂÌÌÓÒÚË Á‡ Í‡ÍËÂ-ÎË·Ó ÒÎÛ˜‡ÈÌ˚Â, ÍÓÒ‚ÂÌÌ˚Â ËÎË ÔÓÒÎÂ‰Û˛˘ËÂ ÔÓ‚ÂÊ‰ÂÌËfl, ‚ÓÁÌËÍ‡˛˘ËÂ Í‡Í ÒÎÂ‰ÒÚ‚ËÂ
ÔÓ‰‡ÊË, ÔÂÂÔÓ‰‡ÊË, ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl ËÎË ÌÂÔ‡‚ËÎ¸ÌÓ„Ó ÔËÏÂÌÂÌËfl ‰‡ÌÌÓ„Ó ËÁ‰ÂÎËfl. èÓÎ¸ÁÓ‚‡ÚÂÎË ÔÓ‰ÛÍˆËË ÙËÏ˚ Tyco Electronics ‰ÓÎÊÌ˚ Ò‡ÏË
ÔÓËÁ‚ÂÒÚË ÓˆÂÌÍÛ Ë ÓÔÂ‰ÂÎËÚ¸ ÔË„Ó‰ÌÓÒÚ¸ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl Í‡Ê‰Ó„Ó Ú‡ÍÓ„Ó ËÁ‰ÂÎËfl ‰Îfl ÍÓÌÍÂÚÌÓ„Ó ÔËÏÂÌÂÌËfl.


