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Soderøanie

1 Vvedenie

Qta panelæ åvlåetså 19" mexaniheskoj konstrukciej dlå fiziheskix sistem upravleniå
voloknami. Ona ispolæzuetså dlå srawivaniå i kommutacii: srawivaniå volokon s pervihnym
pokrytiem kak kabelej s modulænoj konstrukciej ili pigtejlov tak i odinohnyx pigtejlov i
ix kommutacii s pathkordami. Obwee hislo srostkov i soedinenij 12 ili 24. V variante na 12
srostkov i soedinenij estæ vozmoønostæ xranitæ zapas dliny pahkordov (do 12 pahkordov
dlinoj 3 m i diametrom 2,4 mm)
Qto kompaktnoe mnogofunkcionalænoe izdelie razrabotano dlå konkretnyx priloøenij i
uslovij qkspluatacii. V paneli ispolæzuœtså kassety dlå kommutacii/srawivaniå na 12
soedinenij. Qti kassety vmewaœt srostki, zapas volokna, razßemy i pigtejly.
Panelæ predusmatrivaet montaø v standartnye 19" stojki (pri montaøe v metriheskie stojki
primenåetså adapter/perexodnik).
Soblœdajte mestnye normy bezopasnosti, pri rabote s volokonno-optiheskimi komponentami.
Dlå histki komponentov rekomenduetså ispolæzovatæ texniheskij spirt.

2 Obwie poloøeniå

2.1 Xarakteristiki
Sovmestima so standartnymi 19" stojkami
Ustanovka frontalænaå, zadnåå, Generic Rack (tolæko dlå metriheskix stoek so

specialænym adapterom/perexodnikom)
Razmery πirina = 481 mm

vysota = 43,8 mm (zanimaet 1 HU 19" 44,45 mm)
glubina = 275 mm

¤nury maks. rekomenduemyj ø = 2,4 mm
Dlå bolæπix diametrov, poøalujsta, kontaktirujte s vaπim regionalænym
menedøerom po prodaøam

Xranenie do 12 πnurov dlinoj 3m

2.2 Sokraweniå

FIST Kompleksnaå sistema infrastruktury optovolokonnoj seti
ODF Optiheskij raspredelitelænyj blok
GPST12 Universalænaå kasseta dlå kommutacii/srawivaniå na 12 razßemov
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Naprimer: FIST-GPS2-O-AEN-S
Panelæ dlå kommutacii/srawivaniå/xraneniå

• Kasseta GPST12 – 1 πt.
• Otsek dlå xraneniå zapasa
• Blokiruœwaå zawelka
• Rastrub – 1 πt. + vinty
• Komplekt gaek i boltov dlå ustanovki v stojku
• ID (markirovohnye) qtiketki
• Instrukciå po montaøu

2.3 Komplektaciå

FIST-CT-1HU-B-1
Komplekt, neobxodimyj pri vvode kabelå s tylænoj
storony

• Klejkaå lenta
• Krepeønye poåski
• Gibkaå trubka (opredelennoj dliny)
• Derøatelæ silovogo qlementa

2.4 Instrumenty

• FACC-ALLEN-KEY-5-350 klœh dlå ustanovki paneli
v stojku

• FACC-CAGE-NUT-TOOL klœh dlå oblegheniå 
ustanovki gaek v stojku

• FACC-TUBE-STRIPPER-02 stripper dlå obrezki
optiheskix modulej

• FIST-E7170-0003-S5027 marker
• Screwdrivers otvertki

3 Montaø paneli

3.1 Ustanovka paneli v stojku

3.1.1 Razlihnye poloøeniå ustanovki
Primehanie

(1) Qto poloøenie ispolæzuetså, kogda panelæ montiruetså
neposredstvenno naprotiv steny.

(2) Qto poloøenie trebuetså pri montaøe v stojki FIST-
GR/UR.

(3) Vnimanie! V sluhae frontalænoj ustanovki
maksimalænaå glubina vertikalænyx napravlåœwix
stojki 127 mm.
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3.1.2 Trebovaniå k montaønomu prostranstvu
1 minimum 60 mm sleva/sprava ot rastruba i pigtejlov.
2 minimum 25 mm szadi pri vvode kabelå s tylænoj
storony.
Rasstoånie meødu sosednimi panelåmi moøet bytæ
razlihnym v zavisimosti ot πaga ustanovki qlementov v
stojku i izdelij dlå upravleniå kabelåmi.

3.1.3 Opredelite poziciœ paneli (smotri montaønuœ
instrukciœ stojki). Ustanovite gajki v sootvetstvuœwie
montaønye otverstiå vertikalænyx napravlåœwix stojki 
(ispolæzujte instrument FACC-CAGE-NUT).

3.2.1 Ustanovite rastrub so storony vvoda pahkordov v
panelæ.

3.1.4 Ustanovite panelæ pri pomowi klœha FACC-
ALLEN.

3.1.5 Pri montaøe 19" panelej v stojku ETSI: montaø
vypolnåjte, ispolæzuå adaptery/perexodniki.
Ispolæzujte FIST-MB-1HU-M pri frontalænoj ustanovke
ili FIST-MB-1HU-GR pri zadnej (dlå montaøa FIST-GR ili
FIST-UR).

3.2 Podgotovka paneli

3.2.2 Polnostæœ vytånite korzinu iz paneli i povernite
predoxranitelænuœ skobu na 180°, htoby izbeøatæ
samoproizvolænogo vozvrata korziny vnutræ paneli.
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3.2.4 Takøe dlå oblegheniå dostupa vse kassety mogut
bytæ snåty.

3.3 Rasπivka kabelå

3.3.1 Panelæ dopuskaet rasπivku maksimum 1-go kabelå;
kabelæ uderøivaetså pri pomowi poåskov. Moduli
podvodåtså herez gibkuœ trubku v panelæ, silovoj qlement
prikreplåetså k plastine.

3.3.2 Udalite obolohku kabelå na dlinu primerno 2,2 m.
Dlå predotvraweniå obryvov volokna poka ne obrezajte
optiheskie moduli. Otreøæte silovoj qlement, ostaviv
maksimum 50 mm.

3.3.3 Smontirujte komponenty na zadnej stenke paneli.
Na risunke pokazan kabelæ, vvodimyj sleva (vid s tylænoj
storony), dlå kabelej vvodimyx sprava neobxodim obratnyj
montaø.

3.3.4 Obernite poristoj lentoj v odin sloj gibkuœ trubku
na rasstoånii primerno 10 mm ot oboix koncov. Lenta
doløna bytæ razmewena kak minimum pod 1-m poåskom
(lenta predotvratit legkoe vytågivanie gibkoj trubki).

3.3.5 Zakrepite gibkuœ trubku na zadnej stenke paneli
uøe ustanovlennymi 2-må malymi poåskami. 
Gibkaå trubka uøe ustanovlena nuønoj dliny, i otrezatæ ee
net neobxodimosti!

3.2.3 Dlå oblegheniå raboty na kassete podnimite vse
verxnie kassety. Zafiksirujte ix v qtom poloøenii dvumå
klinæåmi.
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3.3.6 Nemnogo zadvinæte vydviønuœ korzinu, htoby imetæ
vozmoønostæ zakrepitæ gibkuœ trubku na obratnoj storone
otkidnoj metalliheskoj plastiny 2-må malymi
krepeønymi poåskami. Na risunke pokazan montaø gibkoj
trubki dlå πnurov, kotorye vyxodåt iz stojki s pravoj
storony.
Ubeditesæ, hto krepeønye poåski xoroπo zatånuty, htoby
izbeøatæ proskalæzyvaniå trubki, i otreøæte izbytohnuœ
dlinu poåskov. Zamki poåskov doløny bytæ razmeweny na
vneπnej storone metalliheskoj plastiny.
Ubeditesæ, hto gibkaå trubka razmewena pod ogranihitelem
vyxoda vydviønoj korziny.

3.3.7 Zavedite opredelennye moduli v gibkuœ trubku. Qto
moøet vyzvatæ trudnosti, poqtomu skrepite koncy modulej
vmeste lipkoj lentoj. 

3.3.8 Vytånite korzinu v polnostæœ otkrytoe poloøenie
i povernite dve predoxranitelænyx skoby na 180°, htoby
izbeøatæ vozvrata korziny vnutræ paneli.

3.3.9 Obernite poristoj lentoj v odin sloj kabelæ na
rasstoånii primerno 10 mm ot konca. Lenta doløna bytæ
razmewena kak minimum pod 1-m poåskom. Zakrepite silovoj
qlement kabelå v derøatele. Izbegajte neobåzatelænogo
perekrewivaniå silovogo qlementa i optiheskix modulej.
Otreøæte izbytohnuœ dlinu poåskov.

3.4.1 Dlå oblegheniå montaøa nahinajte raboty s niønej
kassety. Obernite odnim sloem lenty kabelæ IFC pråmo
pered vneπnej obolohkoj (qta lenta predotvratit
vytågivanie volokon i obespehit ix zawitu). Prikrepite
kabelæ k kassete 2-må malymi krepeønymi poåskami. Kak
minimum odin poåsok doløen bytæ poverx poristoj lenty.
Otreøæte izliπnœœ dlinu poåskov. Ubeditesæ, hto zamki
poåskov naxodåtså so storony IFC. 
Ne søimajte volokna.

3.3.10 Raspoloøite fiksator silovogo qlementa tohno kak
pokazano na risunke.

3.4 Montaø okoncovannogo kabelå tipa IFC
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3.5.2 Zavedite moduli na kassetu i otmetæte ix vozle
pervogo poåska.

3.5.3 Otreøæte nebolæπoj kusohek izolenty i obernite
vokrug modulå.

3.5.4 Vstavæte moduli v kassetu i otmetæte ix na
rasstoånii 15 mm za vtorym poåskom

3.5.5 Otreøæte moduli po vtoroj metke, ohistite volokna
i zatånite poåski. Ubeditesæ, hto zamki poåskov naxodåtså
so storony trubki.

3.4.3 Teperæ volokna kabelå tipa IFC mogut bytæ uloøeny
kolæcami v otsek dlå xraneniå zapasa. Pered ukladkoj
volokna doløny bytæ rasputany.

3.4.4 Vozmoøen remont pigtejlov putem srawivaniå: dlå
qtogo ispolæzuetså derøatelæ srostkov, kotoryj
predvaritelæno ustanovlen na kassete.

3.4.5 Pered ustanovkoj kryπki na modulæ IFC proveræte
pravilænostæ ukladki vsex volokon. Vse volokna doløny
bytæ pod ogranihitelænymi skobkami kassety.

3.5 Rasπivka i srawivanie modulej na kassete

3.5.1 Promarkirujte moduli i raspoloøite poåski na
kassete kak pokazano na risunke.

3.4.2 Vstavæte optiheskie razßëmy v sootvetstvuœwie
adaptery.
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3.5.7 Udalite vse predvaritelæno uloøennye pigtejly iz
otseka dlå xraneniå zapasa volokna i otmetæte volokna na
derøatele srostkov. Udalite vtorihnoe pokrytie ot qtoj
tohki. Qto garantiruet, hto perexod s vtorihnogo na
pervihnoe pokrytie volokna naxoditså na odnoj linii!

3.5.6 Pri neobxodimosti trubki mogut bytæ vzåty v øgut
lentoj. Esli moduli dobavlåœtså pozdnee, ispolæzujte
drugie mesta vvoda modulej.

3.5.8 Uloøite vse pigtejly pod derøatelæ zawitnyx
gilæz i ostavæte ix tam. Volokna doløny bytæ v qtom
poloøenii v tehenie dalænejπego montaøa.

3.5.9 Vypolnite srawivanie volokon.

3.5.10 Razmestite zawitnye gilæzy v derøatele, nahinaå ot
kraå kassety (priderøivajte palæcem derøatelæ, htoby
izbeøatæ izgiba) i uloøite volokna na kassete kolæcami.

112

3.5.11 Pered ustanovkoj kryπki na kassetu proveræte, vse
li volokna pravilæno uloøeny. Vse volokna doløny bytæ
pod ogranihitelænymi skobkami kassety.

3.6 Montaø na kassete veernyx kabelej/pigtejlov

3.6.1 Ispolæzujte komplekt fiksatora GTU dlå montaøa
gruppy iz 4 pigtejlov.
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3.6.5 Odenæte vneπnœœ hastæ fiksatora GTU poverx
vnutrennej. Uderøivajte obe hasti pod opredelennym
uglom, kak pokazano na risunke. Derøite kevlarovye niti
pod vaπim levym bolæπim palæcem

3.6.6 Nadenæte metalliheskij zaøim poverx pigtejlov i
zatem poverx fiksatora GTU do samogo kraå.

3.6.7 Vozæmite fiksator GTU za zaøim i natånite
kevlarovye niti do okonhatelænoj fiksacii zaøimom.

3.6.8 Otreøæte izliπek kevlarovyx nitej. Otmetæte
pigtejly. Udalite vtorihnoe pokrytie na rasstoånii 10-20
mm ot fiksatora GTU (qto vozmoøno tolæko v sluhae
poluøestkogo pigtejla). Qto garantiruet, hto perexod s
pervihnogo na vtorihnoe pokrytie volokna naxoditså na
odnoj linii.

3.6.2 Otberite 4 pigtejla. Vozæmite ix v øgut izolentoj.
Zavedite ix na kassetu, otmetæte 4 pigtejla na meste
ustanovki fiksatora GTU. Ubeditesæ, hto vy imeete 1,5 m
pigtejla ot qtoj tohki. Dlina ogranihivaetså 1 m v sluhae
pigtejla s plotnym pokrytiem

3.6.3 Snimite obolohku s pigtejlov ot metki. 
Otreøæte kevlarovye, niti ostaviv ± 10 sm.

3.6.4 Uloøite kevlarovye niti poverx vnutrennej hasti
fiksatora GTU. 
Ne zaputyvajte volokna, izbegajte perekrewivanij.
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3.6.10 Ustanovite fiksator GTU, nahinaå ot kraå kassety.

3.6.11 Ohistite predvaritelæno smontirovannye pigtejly
(sm. 3.5.7-3.5.8)

3.6.12 Vypolnite srawivanie volokon. Razmestite
zawitnye gilæzy v derøatele, nahinaå s vneπnej storony
kassety (priderøivajte derøatelæ palæcem, htoby
izbeøatæ izgiba). Uloøite volokna kolæcami v kassete.

3.6.9 Esli pigtejly imeœt nebolæπoe kolihestvo
kevlarovyx nitej (obyhno vneπnij diametr menee 2,2 mm):
obernite niti dvaødy vokrug vnutrennej hasti fiksatora
GTU. Kevlarovye niti 2-x sosednix pigtejlov vozæmite
vmeste i raspoloøite meødu pigtejlami. Povtorite qto dlå
2-x drugix pigtejlov. Vsegda ustanavlivajte 4 pigtejla.

1

12

3.6.13 Pered ustanovkoj kryπki na kassetu proveræte, vse
li volokna pravilæno uloøeny. Vse volokna doløny bytæ
pod ogranihitelænymi skobkami kassety.

3.6.14 Primehanie: xranenie ne srawennyx volokon.
Kogda ne vse 12 volokon sraweny za odin raz, uloøite ne
srawennye volokna poverx zapasa volokon. Uloøite ix za
predelami zony xraneniå, htoby v dalænejπem imetæ k nim
legkij dostup bez vozdejstviå na rabohie cepi.

3.7 Kommutaciå (ukladka pigtejlov)

1
3

2

3.7.1 Zavedite πnur herez bokovoj vxod na kassetu.
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3.8.1 Zavedite πnury herez bokovoj vxod, nad gibkoj
trubkoj i za qlementom kontrolå izgiba (1). Ustanovite
samokleœwijså derøatelæ v pravilænoe poloøenie (2).
Zakrojte vse πnury v derøatele.

3.7.3 Povtorite qtu proceduru dlå drugix pigtejlov.
Uloøite πnury kak pokazano na risunke. Obespehæte
dostatohnyj zapas ukladki, htoby imetæ vozmoønostæ
kommutacii lœbogo πnura v lœboj adapter paneli. Dva
pigtejla na vneπnej storone doløny bytæ uloøeny vdolæ
vneπnego qlementa kontrolå izgiba volokon!

3.7.4 V sluhae ispolæzovaniå optiheskix razßëmov E2000.
Ryhag-zawelku raspolagajte sverxu.

3.8 Xranenie zapasa pathkordov

1

2

3.7.2 Snimite adapter s kassety i vstavæte v nego
optiheskij razßëm. Naømite na plastikovyj zaxvat,
kotoryj uderøivaet adapter (1), i vytånite adapter v
protivopoloønom napravlenii (2). Pomestite adapter s
razßëmom nazad v kassetu, zadvinuv i nadaviv na nego sverxu.
Primehanie: ne podnimajte adaptery sliπkom vysoko,
htoby izbeøatæ optiheskix poteræ vsledstvie natåøeniå
volokna.
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3.8.2 Uloøite πnury vokrug qlementov kontrolå izgiba,
htoby soxranitæ zapas dliny.

3.8.3 Podvedite πnury poverx gibkoj trubki k kassete

3.9 Zakrytie paneli

3.9.1 Povernuv predoxranitelænuœ skobu, zadvinæte
korzinu vnutræ paneli.
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3.9.2 Naklejte qtiketki i zapiπite v nix informaciœ.

3.9.3 Podpiπite razßëmy i panelæ (raspoloøenie, nomer
stojki i nomer paneli) na markirovohnoj kartohke.

4 Vaønye zamehaniå
• Ne izmenåjte dlinu gibkoj trubki.
• Ispolæzujte poristuœ lentu pri kreplenii gibkoj

trubkoj.
• Ispolæzujte poristuœ lentu pri kreplenii optiheskix

modulej na kassetax.
• Ubeditesæ, hto perexod s pervihnogo na vtorihnoe

pokrytie volokna naxodåtså na odnoj linii: pod
derøatelem srostkov (v sluhae ispolæzovaniå pigtejlov
s plotnym pokrytiem: v zawitnoj gilæze)

• Otrezajte izliπnœœ dlinu krepeønyx poåskov.
• Ubeditesæ, hto vse volokna i pigtejly pravilæno

uloøeny pod ogranihitelænye skobki kassety.
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