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Soderøanie

1 Vvedenie

Naznahenie izdeliå

Qta panelæ åvlåetså mexaniheskoj konstrukciej dlå sistem  fiziheskogo upravleniå 
voloknami.
Ona ispolæzuetså dlå srawivaniå i/ili kommutacii pahkordov i volokon s pervihnym
pokrytiem ot kabelej s modulænoj konstrukciej ili pigtejlov do odinohnyx pathkordov. 
Obwee hislo srostkov i soedinenij 144 (6 x 24).
Qto kompaktnoe mnogofunkcionalænoe izdelie razrabotano dlå konkretnyx priloøenij i 
uslovij qkspluatacii.
V paneli ispolæzuœtså kassety dlå kommutacii/srawivaniå na 12 soedinenij.
Kasseta GPST-12 vmewaet srostki, zapas volokna, razßemy, pigtejly i pahkordy.
Panelæ moøet bytæ ustanovlena kak v stojki FIST firmy Tyco, tak i v drugie 19" ili
metriheskie (ETSI) stojki.

Soblœdajte mestnye normy bezopasnosti, pri rabote s volokonno-optiheskimi
komponentami.
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2.1.1 Pathkord na VXODE – pathkord na VYXODE
(naprimer: FIST-GPS2-M-AAA-6)

Komplektaciå edinicy izdeliå

• Metalliheskoe πassi s napravlåœwimi,
• Otkidnaå/sßemnaå metalliheskaå perednåå kryπka
• Lenta Velcro s petlej dlå fiksacii kasset GPST-12
• 2 rastruba dlå vvoda/vyvoda pigtejlov
• 2 klina dlå podderøki kasset
• 6 kasset GPST-12 (esli predustanovlenno)
• Gajki i bolty
• Montaønye kronπtejny i vinty
• Instrukciå po montaøu
• ID (markirovohnye) qtiketki

2.1.3 Optiheskij modulæ/okoncovannyj IFC na VXODE –
pathkord na VYXODE

(naprimer: FIST-GPS2-M-AIA-6)
Komplektaciå edinicy izdeliå

• Metalliheskoe πassi s napravlåœwimi,
• Otkidnaå/sßemnaå metalliheskaå perednåå kryπka
• Lenta Velcro s petlej dlå fiksacii kasset GPST-12
• 2 rastruba dlå vvoda/vyvoda pigtejlov
• 2 klina dlå podderøki kasset
• 6 kasset GPST-12 (esli predustanovleno)
• Gajki i bolty
• Montaønye kronπtejny i vinty
• Krepeønye poåski i klej
• Instrukciå po montaøu
• ID (markirovohnye) qtiketki

2 Obwie poloøeniå

2.1 Komplektaciå

2.1.4 Konfiguraciå kassety GPST-12:
kommutaciå/srawivanie (modulænye i

okoncovannye IFC kabeli) (naprimer: FIST-GPST-12-AIA-2)
• Kasseta s 1-im kommutacionnym i 1-im soedinitelænym

otsekom s derøatelem na 12 gilæz SMOUV-02 (45 mm)
• 12 adapterov i pigtejlov na kassetu (pigtejly

otsutstvuœt pri ispolæzovanii kabelå tipa IFC)
• 12 gilæz SMOUV (zawita srostkov) na kassetu
• Vsegda postavlåetså v komplekte iz dvux dopolnitelænyx

kasset

2.1.2 Konfiguraciå kassety GPST-12:
(dlå kommutacii) (naprimer: FIST-GPST-12-AAA-2)

• Kasseta s dvumå kommutacionnymi otsekami
• 12 adapterov na kaødoj kassete
• Vsegda postavlåetså v komplekte iz dvux

dopolnitelænyx kasset
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2.1.5 Dupleksnyj kabelæ bez razßema na VXODE – 
pahkord na VYXODE
(naprimer: FIST-GPS2-M-AKA-6)

komplektaciå edinicy izdeliå

• Metalliheskoe πassi s napravlåœwimi,
• Otkidnaå/sßemnaå metalliheskaå perednåå kryπka
• Lenta Velcro s petlej dlå fiksacii kasset GPST-12
• 2 rastruba dlå vvoda/vyvoda pigtejlov
• 2 klina dlå podderøki kasset
• 6 kasset GPST-12 (esli predustanovleno)
• Gajki i bolty
• 18 fiksatorov GTU (Group Termination Unit)
• Montaønye skoby i vinty
• Instrukciå po montaøu
• ID (markirovohnye) qtiketki

2.1.6 Konfiguraciå kassety GPST-12: 
kommutaciå/srawivanie (stancionnye kabeli)
(naprimer: FIST-GPST-12-AKA-2)

• Kasseta s 1-im kommutacionnym i 1-im soedinitelænym
otsekom s derøatelem na 12 gilæz SMOUV-02 (45 mm)

• 12 adapterov i pigtejlov na kassetu 
• 3 fiksatora GTU (Group Termination Unit) na kassetu
• 12 gilæz SMOUV (zawita srostkov) na kassetu
• Vsegda postavlåetså v komplekte iz dvux dopolnitelænyx

kasset

2.1.7 Konfiguraciå kassety GPST-12: 
kommutaciå/srawivanie
FIST-GPST-12-AML1-2

• Kasseta s 1-im kommutacionnym i 1-im soedinitelænym
otsekom s derøatelem na 24 gilæzy SMOUV-02 (45 mm)

• 24 adaptera i pigtejla na kassetu 
• 24 gilæzy SMOUV (zawita srostkov) na kassetu
• Vsegda postavlåetså v komplekte iz dvux dopolnitelænyx

kasset

2.2 Instrumenty

• FACC-ALLEN-KEY-5-350 klœh dlå ustanovki paneli v
stojku

• FACC-CAGE-NUT-TOOL klœh dlå oblegheniå
ustanovki gaek v stojku

• FACC-TUBE-STRIPPER-02 stripper dlå obrezki
optiheskix modulej

• FISTV-E7170-0003-S5027 marker

2.3 Dopolnitelænye instrumenty*

FIST-CT-S-2 Ustrojstvo dlå krepleniå kabelå pri
bokovom vvode (maks. dlå 2-x kabelej)

FIST-CT-B-2 Ustrojstvo dlå krepleniå kabelå pri
vvode s tylænoj storony
(maks. dlå 2-x kabelej)

FIST-MB2-M Adapter-perexodnik 19"- ETSI (2 πt.)
FISTV-E7187-6316 Lenta Velcro dlå pigtejlov
SMOUV-1120-02 Zawitnaå gilæza dlå svarnyx srostkov

SMOUV dlinoj 45 mm
FIST-TUBE-5MM-30 Trubka diametrom 5 mm
FIST-GS-FLEX-12-50 Gibkaå trubka, vnutr. Ø 12 mm, 50 m
FIST-GS-FLEX-17-50 Gibkaå trubka, vnutr. Ø 17 mm, 50 m
FIST-GR-TD-5MM Razdelitelæ trubok 6 VXOD/VYXOD

(dlå GR)
FIST-GPS2-TD-5MM Razdelitelæ trubok 6 VXOD/VYXOD

(ispolæzuetså v GPS2)
OC-ADK-... Razlihnye adaptery dlå raznyx tipov

razßemov
OCP-... and OCJ-... Razlihnye optiheskie pathkordy i

pigtejly

* smotri sootvetstvuœwee rukovodstvo dlå zakaza

Primehanie: 19" paneli ne imeœt qlementov kontrolå
izgiba, tolæko na tylænoj storone korziny.



4

3 Montaø paneli

3.1 Montaø paneli v stojku

3.1.1 Ustanovite montaønye kronπtejny v pravilænoe
poloøenie. Obratite vnimanie na pravilænuœ orientaciœ
kronπtejnov. Montaø GR pokazan na risunke.

3.1.2 Razlihnye montaønye poloøeniå.
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3.1.4 Opredelite poziciœ paneli (smotri montaønuœ
instrukciœ stojki). Ustanovite gajki v sootvetstvuœwie
montaønye otverstiå vertikalænyx napravlåœwix stojki
(ispolæzujte instrument FACC-CAGE-NUT).

3.1.6 Pri montaøe 19" panelej v stojku ETSI: montaø
vypolnåjte, ispolæzuå adaptery-perexodniki (FIST-MB2-M).

3.1.5 Ustanovite panelæ pri pomowi klœha FACC-
ALLEN.

3.1.3 Trebovaniå k montaønomu prostranstvu.

1 minimum 60 mm sleva ili sprava dlå rastrubov i
kabelej IFC ili pigtejlov.

2 minimum 160 mm sleva ili sprava pri vvode kabelå s
bokovoj storony

3 minimum 45 mm pri vvode kabelå s tylænoj storony.
Rasstoånie meødu sosednimi panelåmi moøet bytæ
razlihnym v zavisimosti ot πaga ustanovki qlementov v
stojku i izdelij dlå upravleniå kabelåmi!

3.2.1 Pri neobxodimosti udalite kryπku, akkuratno
sognuv ee.

3.2 Podgotovka paneli
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3.2.2 Vytånite korzinu v polnostæœ otkrytoe poloøenie
i povernite dve predoxranitelænyx skoby na 180°, htoby
izbeøatæ vozvrata korziny vnutræ izdeliå.

3.2.3 So storony, gde vvodåtså pigtejly  na panelæ,
neobxodim rastrub. Ustanovite rastrub pråmo pered
bokovym otverstiem paneli, sovmestite malenækie zamki s
pazami, vstavæte i povernite rastrub, poka fiksatory ne
popadut v obe fiksiruœwie vyemki.

3.2.4 Pri neobxodimosti rastrub moøet bytæ legko snåt i
razßedinën.

3.2.5 Dlå togo htoby sdelatæ dostupnymi vse kassety –
podnimite vse kassety vverx. Dlå fiksacii poloøeniå
kasset ispolæzujte dva sootvetstvuœwix klina. Niønåå
kasseta standartno markirovana speredi bukvoj "L".

3.2.6 Dlå oblegheniå dostupa vse kassety mogut bytæ
udaleny.
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4.1.2 Ubeditesæ, hto gibkaå trubka dostatohnoj dliny i
pozvolået svobodno vydvigatæså/zadvigatæså korzine iz/v
stojki. Obernite gibkuœ trubku odnim sloem lenty na
rasstoånii 10 mm ot kraå. Zakrepite trubku dvumå malymi
poåskami na otkidnoj plastine i tretæim poåskom na
gorizontalænoj poverxnosti paneli.

4 Rasπivka kabelå

4.1 Rasπivka kabelå v stojke

Kabelæ uøe zakreplen v stojke ili v bokovom kabelænom
kanale stojki na plastine dlå fiksacii kabelå. Dlå kabelej
modulænoj konstrukcii moduli na plastine dlå fiksacii
kabelå zawiwaœtså gibkoj trubkoj. Dlå kabelej s
centralænym serdehnikom, volokna zavodåtså v
napravlåœwuœ trubku i zatem neposredstvenno na panelæ.

A Kabelæ modulænoj konstrukcii (odinohnye volokna)

4.1.1 V sootvetstvii s poloøeniem kabelå v stojke
otreøæte neobxodimuœ dlinu gibkoj trubki i udalite
obolohku kabelå na qtu øe dlinu. Ubeditesæ v tom, hto vy
imeete 2 metra modulej vnutri paneli.

1
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4.1.4 Soedinite dve trubki vmeste i podgotovæte ix k
nahalu montaøa. Zakrepite trubki dvumå malymi poåskami
na otkidnoj plastine i tretæim poåskom na gorizontalænoj
poverxnosti paneli (1).

B Lentohnyj kabelæ modulænoj konstrukcii (lenty
volokon)

4.1.5 Komplektaciå FIST-GR-CTB100 (moduli s lentami
volokon)
• Razdelitelænoe ustrojstvo + vinty
• Kryπka razdelitelænogo ustrojstva + vinty
• Kabelænaå skoba (kronπtejn) + vinty
• Montaønaå skoba (kronπtejn) + πajby + vinty
• 2 kabelænyx xomuta
• Instrument dlå rasputyvaniå
• 2 derøatelå silovogo qlementa + vinty

1

4.1.3 Pri neobxodimosti mogut bytæ zadejstvovany dve
gibkie trubki menæπego diametra.
Obernite gibkie trubki odnim sloem lenty na rasstoånii
10 mm ot kraå. Ispolæzujte trubku FIST-GS-FLEX-12-50.

4.1.7 Podgotovæte kabelæ. Ubeditesæ, hto vy imeete po
1,5m lent volokon na kassetu. Sootvetstvuœwie razmery
pokazany na risunke. Xoroπo ohistite volokna, hto
obleghit ix vvod na panelæ

4.1.8 Raspoloøite silovoj qlement snizu. Moduli
vozæmite v øgut pri pomowi lenty. Zakrepite silovoj
qlement vintami, a moduli kabelænym xomutom.
Prodoløajte montaø s punkta 4.1.16.

4.1.6 Vyberite mesto v bokovom kabelænom kanale ili na
bliøajπej k paneli plastine dlå fiksacii kabelå.
Ustanovite v qtom meste montaønuœ skobu (kronπtejn) s
pomowæœ dvux vintov.
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C Kabelæ s centralænym serdehnikom

4.1.9 Komplektaciå FIST-GR-CTB100CC (lenty volokon v
module)
• Razdelitelænoe ustrojstvo + vinty
• Kryπka razdelitelænogo ustrojstva + vinty
• Kabelænaå skoba (kronπtejn) + vinty
• Montaønaå skoba (kronπtejn) + vinty
• 2 xomuta  dlå kabelå 
• Instrument dlå rasputyvaniå
• 2 derøatelå silovogo qlementa + vinty

4.1.10 Vyberite mesto v bokovom kabelænom kanale ili na
bliøajπej k paneli plastine dlå fiksacii kabelå.
Ustanovite v qtom meste montaønuœ skobu (kronπtejn) s
pomowæœ dvux vintov.

4.1.11 Podgotovæte kabelæ. Ubeditesæ, hto vy imeete po
1,5m lent volokon na kassetu. Sootvetstvuœwie razmery
pokazany na risunke. Xoroπo ohistite volokna, hto
obleghit ix vvod na panelæ.

4.1.12 Prikrepite 2-må vintami kabelænuœ skobu
(kronπtejn) na montaønom kronπtejne i ustanovite
razdelitelænoe ustrojstvo na kabelænoj skobe.

4.1.13 Oslabæte vint stopora silovogo qlementa. Povernite
stopor i vstavæte vnutræ silovye qlementy.

4.1.14 Zafiksirujte kabelænym xomutom. Ne søimajte
kabelæ.
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4.1.15 Pri neobxodimosti dopolnitelænogo razdeleniå
volokon v paneli GPS2 ispolæzujte trubki FIST-GPS2-TD-
5MM. Ustanovite razdelitelæ trubok kak pokazano na
risunke. Snimite lentu Velcro s paneli i naloøite ee
poverx kryπki.

4.1.16 Pri neobxodimosti dopolnitelænogo razdeleniå
volokon, razdelitelæ trubok (FIST-GR-TD-5mm) moøet bytæ
smontirovan neposredstvenno na stojke. Ustanovite ego kak
pokazano na risunke.

4.1.17 Ustanovite razdelitelæ trubok na metalliheskoj
plastine. Otreøæte vyxodåwie iz razdelitelænogo
ustrojstva trubki na odinakovuœ dlinu. Snimite
razdelitelæ trubok dlå oblegheniå dostupa k razdelitelœ
lent volokon.

4.1.18 V sluhae bolee dlinnyx trubok: ispolæzujte
razßemy. Snahala zavedite volokna do razßemov, zatem na
panelæ.

4.1.19 Uberite skruhivanie v lentax.
a esli lenty normirovany v sootvetstvii s trebovaniåmi

MCQ: ispolæzujte ustrojstvo dlå rasputyvaniå. Hisla
ukazyvaœt kolihestvo lent, kotorye vy xotite vzåtæ v
øgut(3-4-5 ili 6). V øgut mogut bytæ vzåty lenty trex
razmerov: lenty na 12, 8 i 4 volokna (kanavki 3
razmerov).

b v drugix sluhaåx ispolæzujte mestnye metodiki.
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4.1.20 Prodenæte lenty v instrument. Vozæmite lenty v
øgut pri pomowi lenty Teflon (raspredelite øguty po
trubkam). Uberite ustrojstvo dlå rasputyvaniå.

4.1.21 Vstavæte trubki v razßemy. pri montaøe kabelå s
levoj storony kronπtejna ispolæzujte πestæ levyx
poziciå dlå trubok. Propustite gruppy volokon herez
trubki. dlå oblegheniå dostupa nahinajte vvoditæ volokna v
dalænie ot vas trubki. Izbegajte perekrewivaniå volokon.

4.1.22 Ustanovite kryπku na razdelitelænoe ustrojstvo i
zakrepite ee vintami.

4.1.23 Provedite volokna herez trubki. Izbegajte
skruhivaniå lent.

4.1.24 Lentoj Velcro zakrepite kryπku na razdelitele
trubok.

D Stancionnyj kabelæ tipa IFC

4.1.25 Vvedite kabelæ IFC herez rastrub i kaøduœ
sostavlåœwuœ kabelå podvedite k vxodu v kassetu s tylænoj
storony.
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4.1.26 Na meste vyxoda modulej iz kabelå ustanovite
rezinovuœ trubku dlinoj 30 mm i zakrepite ee poåskom so
storony vnutrennej trubki kak pokazano na risunke.
Hernuœ trubku provedite neposredstvenno herez rastrub na
kassetu. Zakrepite na kassetax kak opisano v punkte 5.1.

4.2 Rasπivka kabelå neposredstvenno v paneli pri ego
vvode sboku, ispolæzuå plastinu dlå fiksacii kabelå
(kabeli modulænoj konstrukcii i tipa IFC)

4.2.1 Kabelæ moøet bytæ rasπit pråmo na paneli: panelæ
dopuskaet rasπivku maksimum 2-x kabelej, kabelæ
uderøivaetså pri pomowi poåskov, moduli podvodåtså herez
gibkuœ trubku k paneli, silovoj qlement prikreplåetså k
plastine.

E Modulænyj kabelæ

4.2.2 Komplektaciå
• metalliheskaå plastina - 1 πt.
• derøatelæ silovogo qlementa kabelå - 2 πt. + vinty
• gibkaå trubka (opredelennoj dliny) - 1 πt.
• vinty - 3 πt.
• razßëmnyj poåsok - 4 πt.
• klœh Allen – 1 πt.
• derøatelæ trubki – 1 πt. + kryπka
• zawita kraev otverstiå vvoda dlinoj 100 mm

4.2.3 Snimite ustrojstva kontrolå izgiba volokna so
storony gibkoj trubki  (tolæko v panelåx ETSI).

A Kabelæ modulænoj konstrukcii

4.2.4 Udalite obolohku kabelå na dlinu primerno 2,2 m.
Dlå predotvraweniå obryvov volokna poka ne obrezajte
optiheskie moduli. Otreøæte silovoj qlement, ostaviv
maksimum 60 mm.

l

4.2.5 Smontirujte komponenty metalliheskoj plastiny,
prednaznahennoj dlå fiksacii kabelå. Na risunke pokazan
montaø s levoj storony i podvod kabelå snizu, dlå kabelej
podvodimyx sprava ili sverxu neobxodimy drugie
komponenty. Prikrepite na panelæ plastinu dlå fiksacii
kabelå i ustanovite zawitu na kraå otverstiå vvoda (1).

1
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4.2.6 Zavedite opredelennye moduli v gibkuœ trubku. Qto
moøet vyzvatæ trudnosti, poqtomu skrepite koncy modulej
vmeste lentoj.

4.2.7 Sdelajte πirokuœ petlœ (zapas) gibkoj trubkoj
sboku ot paneli i zakrepite trubku v derøatele na
metalliheskoj plastine. Zakrepite silovoj qlement kabelå
v derøatele. Izbegajte neobåzatelænogo perekrewivaniå
silovogo qlementa i optiheskix modulej. Prikrepite
kabelæ pri pomowi razßemnyx poåskov. Obratite vnimanie
na pravilænoe raspoloøenie poåskov. Ustanovite kryπku
na derøatelæ gibkoj trubki.
Primehanie: pri rasπivke dvux kabelej pervyj kabelæ
zakreplåjte v pozicii 1.

4.2.8 Esli kabeli imeœt bolee 72 volokon, odin doløen
bytæ razdelen i «liπnie» moduli zavedeny na vtoruœ GPS2.
Pri neobxodimosti zawitite moduli trubkoj.

12

4.2.9 Dlå zavodimyx sverxu kabelej ispolæzujte obratnuœ
sborku.

4.2.10 Obernite poristoj lentoj v odin sloj gibkuœ trubku
na rasstoånii primerno 10 mm ot konca (lenta predotvratit
legkoe vytågivanie gibkoj trubki).
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4.2.11 Zakrepite gibkuœ trubku (kassety doløny bytæ uøe
ustanovleny) na obratnoj storone metalliheskoj otkidnoj
plastiny 2-må malymi poåskami (1) i zafiksirujte gibkuœ
trubku tretæim poåskom na platforme (2). Ubeditesæ, hto
krepeønye poåski xoroπo zatånuty, htoby izbeøatæ
proskalæzyvaniå trubki, i otreøæte izbytohnuœ dlinu
poåskov.
Primehanie: zamki poåskov doløny bytæ razmeweny na
vneπnej storone metalliheskoj plastiny

B kabelæ tipa IFC

4.2. 12 Pri rasπivke kabelå tipa IFC: udalite X = 0,8 m
vneπnej obolohki. Rekomenduemaå dlina volokna s
vtorihnym pokrytiem L = 1,25-1,50 m.

4.2.13 Otreøæte silovoj qlement, ostaviv maksimum 60 mm.
Zakrepite silovoj qlement v fiksatore i smontirujte
fiksator kak pokazano na risunke.

4.2.14 Pri rasπivke kabelå tipa IFC, ne sobrannogo v øgut,
plastina dlå fiksacii kabelå ne ispolæzuetså. Prosto
zavedite kabelæ tipa IFC herez rastrub (sm. 4.1.24).

4.3 Rasπivka kabelå (modulænoj konstrukcii i IFC)
neposredstvenno v paneli, ispolæzuå plastinu dlå
fiksacii kabelå, pri vvode kabelå s tylænoj storony

4.3.1 Panelæ dopuskaet rasπivku 2-x kabelej, maksimum 3-
x; kabelæ uderøivaetså pri pomowi poåskov. moduli
podvodåtså herez gibkuœ trubku v panelæ, silovoj qlement
prikreplåetså k plastine.
S kabelem tipa IFC gibkaå trubka ne ispolæzuetså (sm. punkt
4.3.10).
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4.3.2 Komplektaciå
• razßemnyj poåsok - 4 πt.
• derøatelæ silovogo qlementa kabelå - 2 πt. + vinty
• klœh Allen – 1 πt.
• gibkaå trubka (opredelennoj dliny) - 1 πt.
• derøatelæ trubki – 1 πt. + kryπka
• bolty i gajki - 3 πt.

4.3.3 Snimite ustrojstva kontrolå izgiba so storony
gibkoj trubki (tolæko v panelåx ETSI).

4.3.4 Smontirujte komponenty metalliheskoj plastiny,
prednaznahennoj dlå fiksacii kabelå. Na risunke pokazan
kabelæ, vvodimyj sleva (vid s tylænoj storony), dlå
kabelej vvodimyx sprava neobxodim obratnyj montaø.
X = 80 mm (19" stojka) ili 105 mm (ETSI stojka)

X

A Kabelæ modulænoj konstrukcii

4.3.5 Udalite obolohku kabelå na dlinu primerno 2 m. Dlå
predotvraweniå obryvov volokna poka ne obrezajte
optiheskie moduli. Otreøæte silovoj qlement, ostaviv
maksimum 60 mm, i zakrepite silovoj qlement v razßeme
klœhom Allen.

l

4.3.6 Zavedite opredelennye moduli v gibkuœ trubku. Qto
moøet vyzvatæ trudnosti, poqtomu skrepite koncy modulej
vmeste lentoj. Sdelajte petlœ (zapas) gibkoj trubkoj sboku
ot paneli i zakrepite trubku v derøatele na metalliheskoj
plastine.
Zafiksirujte gibkuœ trubku na gorizontalænoj
poverxnosti paneli kak pokazano na risunke 4.2.11 (2).

4.3.7 Zakrepite razßem dlå krepleniå silovogo qlementa s
obratnoj storony plastiny dlå fiksacii kabelå otvertkoj
Philips. Izbegajte perekrewivaniå silovogo qlementa i
trubok optiheskix modulej. Zakrepite kabelæ razßemnymi
poåskami za vneπnœœ obolohku. Ustanovite kryπku na
derøatelæ gibkoj trubki.
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B Kabelæ tipa IFC

4.3.8 Obernite poristoj lentoj v odin sloj gibkuœ trubku
na rasstoånii primerno 10 mm ot konca. Lenta doløna bytæ
razmewena pod 1-m poåskom (lenta predotvratit legkoe
vytågivanie gibkoj trubki).

4.3.9 Zakrepite gibkuœ trubku (kassety doløny bytæ uøe
ustanovleny ili udaleny) na obratnoj storone
metalliheskoj otkidnoj plastiny 2-må malymi poåskami.
Ubeditesæ, hto krepeønye poåski xoroπo zatånuty, htoby
izbeøatæ proskalæzyvaniå trubki, i otreøæte izbytohnuœ
dlinu poåskov.
Primehanie: zamki poåskov doløny bytæ razmeweny na
vneπnej storone metalliheskoj plastiny.

4.3.10 Pri rasπivke kabelå tipa IFC: udalite X = 0,7 m
vneπnej obolohki. Rekomenduemaå dlina volokna s
vtorihnym pokrytiem L = 1,25-1,50 m.

4.3.11 Otreøæte silovoj qlement, ostaviv maksimum 60 mm.
Zakrepite silovoj qlement v fiksatore i smontirujte
fiksator kak pokazano na risunke.

5 Ukladka volokon

5.1 Srawivanie volokon modulå na kassete

modulæ na 12 srostkov

5.1.1 Promarkirujte moduli i raspoloøite poåski na
kassete kak pokazano na risunke.

5.1.2 Zavedite moduli na kassetu i otmetæte ix vozle
pervogo poåska.
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5.1.3 Otreøæte nebolæπoj kusohek izolenty i obernite
vokrug modulå.

5.1.4 Vstavæte moduli v kassetu i otmetæte ix na
rasstoånii 15 mm za vtorym poåskom.

5.1.5 Otreøæte moduli po vtoroj metke, ohistite volokna
i zatånite poåski. Ubeditesæ, hto zamki poåskov naxodåtså
so storony trubki.

5.1.7 Udalite vse predvaritelæno uloøennye pigtejly iz
zony dlå xraneniå zapasa volokna i otmetæte volokna na
derøatele srostkov. Udalite vtorihnoe pokrytie volokna
ot qtoj tohki. Qto garantiruet, hto perexod s vtorihnogo na
pervihnoe pokrytie volokna naxoditså na odnoj linii!

5.1.6 Pri neobxodimosti trubki mogut bytæ vzåty v øgut
lentoj. Esli moduli dobavlåœtså pozdnee, ispolæzujte
drugie mesta vvoda modulej.

5.1.8 Uloøite vse pigtejly pod derøatelæ zawitnyx
gilæz i ostavæte ix tam. Volokna doløny bytæ v qtom
poloøenii v tehenie dalænejπego montaøa.

5.1.9 Vypolnite srawivanie volokon.
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5.1.10 Razmestite zawitnye gilæzy v derøatele nahinaå ot
kraå kassety (priderøivajte palæcem derøatelæ htoby
izbeøatæ izgiba) i uloøite volokna na kassete kolæcami.

112

5.1.11 Pered ustanovkoj kryπki na kassetu proveræte, vse
li volokna pravilæno uloøeny. Vse volokna doløny bytæ
pod ogranihitelænymi skobkami kassety.

modulæ na 24 srostka

5.1.12 Sreøæte moduli i obernite vse moduli odnim sloem
lenty na rasstoånii 50 mm ot konca modulej.

5.1.13 Zakrepite vse trubki dvumå poåskami kak pokazano na
risunke.

Esli ne vse volokna budut smontirovany za 1 denæ

5.1.14 Sreøæte moduli i obernite vse moduli odnim sloem
lenty na rasstoånii 10 mm ot konca modulej.

5.1.15 Zakrepite vse trubki odnim poåskom kak pokazano na
risunke. 
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5.1.16 Zakrepite dobavlennye trubki ewe odnim poåskom
kak pokazano na risunke.
Ix podgotovka analogihna podgotovke pervyx trubok.

5.1.17 Razdelitelæno-perexodnaå plata (1) razdelået
vxodåwie volokna i 900-mikronnye volokna s
kommutacionnoj paneli. Ohistite 900-mikronnye volokna s
serediny kanavki, v kotoroj oni uloøeny. Tohka ohistki
doløna bytæ vsegda na pråmom uhastke volokna.

1

24
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5.2.1 Dlå normalænoj raboty s kabelåmi tipa IFC i
pigtejlami, ostavæte takoj dostatohnyj zapas volokon,
htoby gorizontalænaå hastæ izdeliå svobodno vydvigalasæ.

5.2 Montaø na kassete kabelå tipa IFC

modulæ na 12 srostkov

5.1.18 Vypolnite srawivanie i uloøite zapas volokna.

5.2.2 Vstavæte optiheskie razßëmy v sootvetstvuœwie
adaptery.

5.2.4 Vozmoøen remont pigtejlov putem srawivaniå: dlå
qtogo ispolæzuetså derøatelæ srostkov, kotoryj
predvaritelæno ustanovlen na kassete.

5.2.3 Teperæ volokna kabelå tipa IFC mogut bytæ uloøeny
kolæcami v zonu dlå xraneniå zapasa. Pered ukladkoj
volokna doløny bytæ rasputany. 

5.2. 5 Pered ustanovkoj kryπki na IFC modulæ proveræte
pravilænostæ ukladki vsex volokon. Vse volokna doløny
bytæ pod ogranihitelænymi skobkami kassety.
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5.2.6 Vy moøete razdelitæ kaødyj øgut 900-mikronnyx
volokon posredstvom razdelitelæno-perexodnoj platy (1).

modulæ na 24 srostka

1

1

5.2.7 Ustanovite razßëmy pervogo øguta (1) v adaptery i
zatem uloøite zapas volokna v zonu dlå xraneniå. Povtorite
qto dlå vtorogo øguta (2). Vvedite øgut v zonu xraneniå
zapasa (sm. risunok vyπe).

5.3 Montaø na kassete veernyx kabelej/pigtejlov

Ne primenåetså dlå modulej na 24 srostka.

5.3.1 Ispolæzujte komplekt fiksatora KTU dlå fiksacii
kevlarovoj niti  gruppy iz 4 pigtejlov.
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5.3.5 Nadenæte metalliheskij zaøim poverx pigtejlov i
zatem poverx fiksatora KTU do samogo kraå.

5.3.6 Vozæmite fiksator KTU za zaøim i tånite za
kevlarovye niti poka on (zaøim) ne zakroetså polnostæœ.

5.3.7 Otreøæte izliπek kevlarovyx nitej. Otmetæte
pigtejly. Udalite vtorihnoe pokrytie na rasstoånii 10-20
mm ot fiksatora KTU (qto vozmoøno tolæko v sluhae
ispolæzovaniå poluøestkogo pigtejla). Qto garantiruet,
hto perexod s pervihnogo na vtorihnoe pokrytie naxoditså
na odnoj linii.

5.3.2 Otberite 4 pigtejla. Vozæmite ix v øgut izolentoj.
Zavedite ix na kassetu, otmetæte 4 pigtejla na meste
ustanovki fiksatora KTU. Ubeditesæ, hto vy imeete 1,5 m
pigtejla ot qtoj tohki. Dlina ogranihivaetså 1 m v sluhae
pigtejla s plotnym pokrytiem.

5.3.3 Snimite obolohku s pigtejlov ot metki. Otreøæte
kevlarovye, niti ostaviv ± 100 mm. Uloøite kevlarovye
niti poverx vnutrennej hasti fiksatora KTU. Ne
zaputyvajte volokna, izbegajte perekrewivanij.

5.3.4 Odenæte vneπnœœ hastæ fiksatora KTU poverx
vnutrennej. Uderøivajte obe hasti pod opredelennym
uglom, kak pokazano na risunke. Derøite kevlarovye niti
pod vaπim levym bolæπim palæcem.
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5.3.8 Esli pigtejly imeœt nebolæπoe kolihestvo
kevlarovyx nitej (obyhno vneπnij diametr menee 2,2 mm):
Obernite niti dvaødy vokrug vnutrennej hasti fiksatora
KTU. Kevlarovye niti 2-x sosednix pigtejlov vozæmite
vmeste i raspoloøite meødu pigtejlami. Povtorite qto dlå
2-x drugix pigtejlov. Vsegda ustanavlivajte 4 pigtejla na
odin fiksator KTU.

5.3.9 Ustanovite fiksatory KTU, nahinaå ot kraå
kassety.

5.3.10 Ohistite predvaritelæno smontirovannye pigtejly
(sm. 5.1.7 - 5.1.8)

5.3.11 Vypolnite srawivanie volokon. Razmestite
zawitnye gilæzy v derøatele, nahinaå s vneπnej storony
kassety (priderøivajte derøatelæ palæcem, htoby
izbeøatæ izgiba). Uloøite zapas volokna kolæcami v
kassete.

5.3.12 Pered ustanovkoj kryπki na kassetu proveræte, vse
li volokna pravilæno uloøeny. Vse volokna doløny bytæ
pod ogranihitelænymi skobkami kassety.

5.3.13 Primehanie: xranenie ne srawennyx volokon.
kogda ne vse 12 volokon sraweny za odin raz, uloøite ne
srawennye volokna poverx zapasa volokon. Uloøite ix za
predelami zony xraneniå, htoby v dalænejπem imetæ k nim
legkij dostup bez vozdejstviå na rabohie cepi.
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5.5.1 Lentohnye pigtejly vsegda predustanovleny i
uloøeny v paneli (GSS2)

5.4.1 Zafiksirujte trubki krepeønymi poåskami. Ne
zaøimajte silæno trubki poåskami.

5.4.2 Vypolnite srawivanie i uloøite zapas volokna bez
iskrivlenij v zone xraneniå.

5.5 Montaø lentohnyx pigtejlov na kassete

moduli na 12 i 24 srostka

6.1 Metriheskaå panelæ ETSI: pokazano xranenie
pathkordov, vvodimyx v panelæ sprava. Proveræte
poloøenie malyx qlementov kontrolå izgiba (1).

1

5.4 Montaø kabelå s lentohnymi voloknami na
kassete

modulæ na 12 srostkov

6 Xranenie zapasa volokon

Emkostæ xraneniå

Ø obolohki Dlina Kolihestvo
pigtejla kasset

1.7 mm 1.5 m 4 kassety (96 razßemov)
2.4 mm 3 m 4 kassety (48 razßemov)
2.8 mm 2 m 4 kassety (48 razßemov)
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6.2 Uloøite, kak pokazano na risunke. Zakrepite lentoj
Velcro.

6.3 Metriheskaå panelæ ETSI s kabelem modulænoj
konstrukcii.

6.4 19" panelæ: na risunke pokazano xranenie volokon
vvodimyx v panelæ sprava. Kontrolirujte poloøenie malyx
qlementov kontrolå (1).

1

6.5 19" panelæ s kabelem modulænoj konstrukcii.

6.6 Esli pahkordy vvodåtså sleva – raspoloøite
qlementy kontrolå izgiba s pravoj storony.

7 Kommutaciå

7.1 Zavedite πnury herez rastrub na kassetu. Snimite
adaptery s kassety i vstavæte v nix optiheskie razßëmy.
Naømite na plastikovyj zaxvat, kotoryj uderøivaet
adapter, i vytånite adapter v protivopoloønom
napravlenii. Pomestite adapter i optiheskij razßëm nazad
v kassetu, zadvinuv i nadaviv na nego sverxu. 
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7.2 Povtorite qtu proceduru dlå drugix pigtejlov.
Uloøite πnury kak pokazano na risunke. Obespehæte
dostatohnyj zapas ukladki, htoby imetæ vozmoønostæ
kommutacii lœbogo πnura v lœboj adapter paneli.

7.3 V sluhae ispolæzovaniå optiheskix razßëmov E2000.
Ryhag-zawelku raspolagajte sverxu.

8.1 Naklejte qtiketki i zapiπite v nix informaciœ.

8 Zakrytie paneli

8.2 Nadenæte klinæå kasset na lentu Velcro i stånite
kassety lentoj Velcro. Zakrojte vydviønuœ korzinu
povorotom predoxranitelænyx skob na 180° i nadavlivaniem
pruøiny na pravoj storone paneli.
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8.3 Podpiπite panelæ.

9 Vaønye zamehaniå
• Pri rasπivke kabelå vvodimogo sboku ili s tylænoj

storony:
- izvlekite qlementy kontrolå izgiba so storony
vvoda

kabelå (19" paneli ne imeœt qlementov kontrolå 
izgiba)

- ne izmenåjte dlinu gibkoj trubki
- ispolæzujte poristuœ lentu dlå krepleniå  gibkoj 

trubki
- ispolæzujte poristuœ lentu dlå krepleniå 

optiheskix modulej
• Ubeditesæ, hto perexod s pervihnogo na vtorihnoe

pokrytie volokna naxoditså na pråmom uhastke pod
derøatelem srostkov (v sluhae pigtejlov s plotnym
pokrytiem: v zawitnoj gilæze)

• Otrezajte izliπnœœ dlinu krepeønyx poåskov
• Ubeditesæ hto vse volokna i pigtejly pravilæno

uloøeny pod ogranihitelænye skobki
kassety

• Pigtejly/pathkordy fiksirujte v øgut lentoj Velcro;
ne primenåjte krepeønye poåski

• Xranite lenty volokon bez perekruhivanij.
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